SPC

CONSULTING GROUP

Inscripciones

T. (81) 1477.7475
T. (B1) 1477.7476
info@spcgroup.com.mx
WWW.SpCgroup.com.mx

0000

Mambesof

AIAG

CONTENIDO

Dia 1: APQP — Advanced Product Quality Planning
* Relacion con IATY 16949:2016
. cign con g
* Ciclo t?e Pﬁsneacldn 1?;1 ?a cai'ldad del producto
Fase 1. Planeacién y defipicién del producto
Fase 2, Dlseﬁo esarrollo de| producto
Fase 3. Diseno y desarrollo del proceso
Fase g VF:gggc 6n del |Pm‘|1¢l.‘m y dlel proceso '
ase 5. agl?aecgl%”'%ca l:’n y acciones correctivas

E I S Dia 1: PPAP — PeructIon Part Approval Process
al PPAP

* Introduccién

* Relacidn con IATF 16949:2016
APQP+PPAP+AMEF+SPC+MSA . Emlslgn de up PPAP
* Corrida significativa de J:mducclﬁn
* Los 18 requerimientos del PPAP
. yswksle??gret gu rnlsslon Warrant
OBJETIVO i
El participante al terminar el curso conocerd los conceptos Dia 2: FMEA ~ Failure Mode and Effects Analysis
fundamentales de las herramientas Core Tools, los aplicard en ejemplos # Introduccién al FMEA
précticos acorde a los requerimientos de los manuales de la AIAG y * [ielaciSn con IATF 16349:2016
entendera la importancia de la planeacién en el aseguramiento de la * Modo gefalla, efectoy%ausa -
calidad del producto y el cumplimiento normativo / regulatorio, . mné 11? gﬁ%f ?‘I t:%#'gr‘cl n
* NPR - NGmero prioritario de riesgo
DIRIGIDO A * Ejemplo préactico de FMEA
Profesionales de la planeacién o disefio de nuevos productos, responsables Dia 2: Control Plan
Introduccién al Plan de Control
de la integracién o revisién de PPAPs para clientes y proveedores, auditores o I{|e aclgl":lccuﬂ ?ATFTEBEB:ZBI .50
internos del sistema de gestién de calidad y en general, a todos los * Control vs. Medicién
interesados en el anélisis, control y mejora de procesos que deseen reportar YRR e e EFFH::? - Fﬁggfg"
resultados en forma estandarizada y entendible a niveles directivos, con * Técnicas ge e\raluaclér;
clientes y proveedores. M tgﬁugs e tIE=uRnCl
* Plan de reaccién
% FECHA Dila ts: !:’PC —mstatllstlcatl Plroggg [Cantrol
L ]
09, 10 y 11 de Mayo 2019 (24 horas) : {eﬁ:&gﬁ‘ on ,’M}"'{E’&;ﬂm{ .
. Meﬁl as ﬁe tendencia central y dispersién
@ SEDE * La variacién en los procesos
* Elementos de una grafica de control
SPC Consulting Group, Gonzalitos 102-A Colonia Vista Hermosa * Causas normales y especiales
esquina Enrique C. Livas C.P. 64620 Monterrey, N.L. * Estabilidad estadistica
. L[rnitﬁs d: Control
* Tamano de muestra y frecuencia
@ HORARIO . gréf}casxdﬁ Control de Datos Variables
9:00 a 18:00 horas GFE Ig I-MR
* Graficas de Control de Atributos
+ INCLUYE SR
» Estudio de Capacidad (Cp, Cpk, Pp, Ppk
: m: Ibreak * Sixpack - Capapblllty Ar::aﬁ"slspeﬁ P.El'nl&b]
* Comidas de medio dia Dia 3: MSA — Measurement Systems Analysis
* Diploma * Introduccién a los sistemas de medicién

* Relacion con IATF 165949:201

» Elementos de un sistema de medicién

. RePe ibiljdad Regroduclbl dad

» Estudio de Gaxe R&R - Dise uiﬁjecuclﬁn
* Método de Rangos vs Método ANOVA

* Métod ANDVdA

* Gage R&R Study en Minitab

* Interpretacién de resultados Gage R&R

+ Sistemas de medicién de atributos




